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Musdienigi risinajumi rupnieciskajai razosanai
Augstakie apkalposSanas standarti...
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Uznémumam “Abplanalp” ir vairak neka 40
gadu nepartrauktas attistibas vésture. Ideja
radas Sveices uznémeéjam Hansam Abplanal-
pam. Vin$ vélajos 1970. gados Sveicé, Alpu
kalnu piekajé, nodibinaja uznémumu “Abpla-
nalp Engineering” — uznémumu, kas izgat-

avoja iekartas un izplatija citu razotas iekartas.

Sveices uznémums "Abplanalp” bija viens no
pirmajiem Polijas tirgus spéelétajiem un saka
savu aktivu darbibu ar PHZ Transpol ka starp-
nieku. Driz vien tika nodibinata "Abplanalp
Engineering” filiale Polija, paplasinot produk-
tu klastu, ieklaujot rezerves dalu piedavaju-
mus un servisa apkopes piedavajumus.

Nakamajos gados tika paplasSinata darbiba,
ieejot Centralas un Austrumeiropas valstu
tirgos. Ta rezultata tika izveidoti veiksmigi
regionalie tirdzniecibas biroji - Minska,
Kijeva, Zaporozjé un Donetska.

I PAR HOLDINGU

Lielais pieprasijums péc "Abplanalp Engineer-
ing" produktiem un pakalpojumiem veicinaja
jaunu tirdzniecibas biroju izveidi Maskava,
péc tam ari Jekaterinburga — Uralu apgabala,
Novosibirska — Sibirija, Krievijas dienvidos —
Toljati.

1992. gada uznémuma notika svarigs un
nozimigs pavérsiens nakotnes attistibai. Sve-
ices uznémuma filiale Polija tika parveidota
par atsevisku, neatkarigu Polijas uznémumu
"Abplanalp Consulting”, kas tad ari parnéma
visas prieksteca aktivitates.

Dinamiska izaugsme apgutajos tirgos rosinaja
dazu nakamo gadu laika attistit darbibu ari
Centralas Azijas teritorijas, lidz ar to tika izvei-
dots tirdzniecibas birojs Uzbekistana un
izveidota klatbutne Baltijas valstu tirgos, ka
rezultata tika izveidoti divi uznémumi "Abpla-
nalp Engineering” Lietuva un “Abplanalp
Estee” Igaunija.

ABPLANALP BALTIC
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SERVISS

Ar musu Servisa
nodalu var sazinaties
caur talruni vai inter-
netu. Visi lugumi tiks

nodoti Servisa
nodalai, lai pievérstu
uzmanibu jusu

vajadzibam.

FINANSESANA

Papildus jasu
pasreizéjiem aizdevée-
jiem més varam jums
palidzét atrast értas
un cenas zina pieeja-
mas finansésanas
iespégjas.

APMACIBAS

Katras jaunas iekartas
legades uzstadiSanas
procesa ir ieklauta an
levadapmaciba par
iekartu un operatoru
apmaciba, ko no-
droSina jusu HFO.

APLIKACIJAS

Haas Factory Outlet
aplikaciju inzenieru
nodala ir radita tam, lai
sniegtu musu klienti-
em atbalstu gan pirms,
gan péc pardosanas.
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Haas Automation apstrades centri
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HAAS AUTOMATION | APSTRADES CENTRI
- VF-../40 Skries

/ x: 508 mm lidz 3810 mm
—)

-— * y:1 406 mm lidz 1016 mm . sl
/ 2 508 mm lidz 762 mm Katrs VF sérijas vertikalais

apstrades centrs nodrosSina
lieliskas iespéjas par loti labu

il Maksimalie apgriezieni cenu un piedava plasu piee-
Bl oo, Mo papldis cprioium:
: klastu, lai pielagotu izvéléto

| 15 000 Inline L . L. o
w 30 000 Belt Drive iekartu atbilstosi jusu
vajadzibam. Visas Haas iekar-
tas ir izstradatas un razotas

L Instrumentu mainitajs Kalifornija, ASV.

20 poziciju horizontali
30+1 poziciju sanu vertikali
& | 50+1 poziciju sanu vertikali

- VF-../50 SERIES

/ x: 1016 mm lidz 3810 mm
‘—/ = y: 660 mm lidz 1016 mm
z: 635 mm lidz 762 mm

Haas VF iekartas, kas apriko-
tas ar 50-konusu, ir darba

ll Maksimalie apgriezieni zirgi, kas piemeéroti lielam
G 7 500 Gearbox slodzém un augstiem ma-
— 10 000 Gearbox terialu nonems$anas radita-
- jiem, neatkarigi no ta, kadu

darbu jus veiksiet.

A A Instrumentu mainitajs
] ] 30+1 poziciju sanu vertikali

VF-SS SEeRIES

y  Parvietojumi
/ X: 762 mm lidz 1626 mm
¢ / >* y: 406 mm lidz 813 mm

o SO0 (i ek 732 [ Haas augstas veiktspéjas
Super-Speed vertikalie
apstrades centri nodroSina

(] lielus darbvarpstas
~ AR U9 FTg S apgriezienus, paatrinato par-
E 888 :2“2: vietojumu un atras instru-
w mentu mainas, kas

nepiecieSamas liela apjoma
razoSanai un samazinatam

L _— cikla laikam.
A A Instrumentu mainitajs
- .

30+1 poziciju sanu vertikali
50+1 poziciju sanu vertikali



VF-TR SERIES

Tas nodroSina saskanotu 5
asu kustibu, vai 3+2 apstrades

rezimu, kas lauj novietot
sagatavi gandriz jebkuram
apstrades lenkim. Lai

nodroSinatu papildu elastibu,
rotaciju galds tiek uzstadits
tieSi uz standarta galda un
nostiprinats T-rievas, un to
var viegli nonemt, ja darbiem
nepiecieSama tikai tris asu
apstrade.

UMC/SS SEr

5-asu mehaniska apstrade ir
efektivs lidzeklis, lai samaz-
inatu uzstadijumu skaitu un
palielinatu precizitati daudz-
puséjam un  sarezgitam
detalam. Haas UMC sérijas
universalie apstrades centri ir
rentabli risinajumi 3 + 2 me-
haniskai apstradei un vienla-
iclgai 5-asu apstradei.

VM SERIES

Haas VM sérijas iekartas ir
augstas veiktspéjas vertikalas
apstrades centri, kas nodrosi-
na precizitati, stingribu un
termisko stabilitati, kas
nepieciesama presformu un
veidnu izgatavoSanai, ka ari

instrumentu  razoSana un
citas augstas precizitates
nozares.
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Parvietojumi

X: 762 mm lidz 1626 mm
y: 406 mm lidz 813 mm
z: 508 mm lidz 762 mm

Maksimalie apgriezieni
7 500 Gearbox (50)

8 100 Inline/Gearbox
10 000 Inline/Gearbox
15 000 Inline

Instrumentu mainitajs
3041 poziciju sanu vertikali
5041 poziciju sanu vertikali

Parvietojumi

x: 762 mm lidz 1016 mm
y: 508 mm lidz 635 mm
z: 508 mm lidz 635 mm

Maksimalie apgriezieni
8 100 Inline

10 000 Inline

12 000 Inline

15 000 Inline

Instrumentu mainitajs

30+1 poziciju sanu vertikali
40+1 poziciju sanu vertikali
50+1 poziciju sanu vertikali

Parvietojumi

X: 762 mm lidz 1626 mm
y: 508 mm lidz 813 mm
z: 508 mm lidz 762 mm

Maksimalie apgriezieni
12 000 Inline

15 000 Inline

30 000 Belt Drive

Instrumentu mainitajs
3041 poziciju sanu vertikali
50+1 poziciju sanu vertikali



HAAS AUTOMATION | APSTRADES CENTRI
DT..30/DM..40 SErIEs

y  Parvietojumi
/ x: 508 mm lidz 711 mm
—)

7 * y:406 mmlidz 406 mm DT / DM ir kompakts, atrgai-
z:394mmlidz 394mm {35 apstrades centrs, kas ir

identisks  konstrukcija un

m Maksimalie apgriezieni Zpea_ﬁkacuas kal vert|E<al|e

10 000 Inline pstrades centri. lekartas

c 12 000 Inline augstie paatrinagjuma raditaji,
1 15 000 Inline atrie asu parvietojumi un isi
- 20 000 Intine (DT) instrumentu  mainas  laiki,
padara DT / DM par pievilcigu

™\ augstas produktivitates

Instrumentu mainitajs
18+1 poziciju sanu vertikali
20+1 poziciju sanu vertikali

apstrades centru.

GR SERIES

y  Parvietojumi
/ x: 3073 mm lidz 3683 mm
—)

7 y: 1549 mm lidz 2159 mm o o
z: 279 mm Haas GR sérijas portaltipa

iekartas SpPéj apstradat

aluminiju u.c. metalus, ka ar

l Maksimalie apgriezieni tai piemit nepiecieSamais

~ 8 100 Belt Drive atrums plastmasu u.c. vie-

= 10 000 Bett Drive glus materialu  apstradei.

_ 15 000 Belt Drive o L - =

o Dotas iekartas viegli apstrada

lielas loksnes, vai var

apstradat mazas detalas lidz

'\ Instrumentu mainitajs simtdalas precizitatei.

A A 10 poziciju horizontali
i— i— 20 poziciju horizontali

EC SERIES

y Parvietojumi
Xx: 559 mm lidz 1626 mm

—) X -
: 635 mm lidz 1270 mm . -

lai razotu lielu daudzumu
produkcijas un darbotos bez

Maksimalie apgriezieni uzraudzibas. Tas ir atraks,
7 500 Gearbox

=\ _ kompaktaks, stingraks un
E ' 10 000 Inline/Gearbox Srosle e [ Sim. Lot
12 000 Inline spéjigaks ka ldz Sim. Loti

15 000 Inline popularais Haas EC-1600
piedava lielapjoma apstradi.
Modeli ir pieejami ar inte-
‘{\‘ Instrumentu mainitajs grétu 4 ass rotéjoso galdu.
- =

N

3041 poziciju sanu vertikali
50+1 poziciju sanu vertikali
|\ | 100+1 poziciju sanu vertikali



CM SEkRIES

CM ir neliela izméra, augstas
precizitates risinajums mazu,
augstas precizitates, 2D un
3D detalu, pieméram, sakaru,
kosmosa, medicinas un
zobarstniecibas, prototipu
izgatavoSanai un razoSanai.
Tas ir pietiekami mazs, lai
ietilptu lielakaja dala kravas
liftu, un to var viegli parvietot
ar paleSu ratiniem vai citu
transportésanas aprikojumu.

MM SERIES

Haas Mini Mill ir nozares
standarts kompaktiem
apstrades centriem. Tie ir
ideali  pieméroti  skolam,
start-up darbnicam vai ka
pirmais solis CNC apstrades
procesa. Aprikoti ar piln-
veértigam funkcijam, tie ir
vértigi papildinajumi jebkurai
razotnei, kuriem nepieciesa-
ma “otras operacijas” iekarta,
vai papildu darbvarpsta, ja
telpa ir lerobezota. Mini
Mill-EDU ir 1pasi izdeviga
iekarta izglitibas iestadém.

TM SERIES

TM atrodami visur - no
skolam lidz augstas klases
razotném. To daudzpusiba ir
rezultats musu apnémibai
izmantot kopigas kompo-
nentes visos Haas darbgal-
dos. Ta rezultata visas iekar-
tas, tostarp Toolroom Mill,
gust labumu no uzlabojumi-
em uzticamiba un veiktspéja.
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Parvietojumi
x: 305 mm
y: 254 mm
z: 305 mm

Maksimalie apgriezieni
30 000 Belt Drive
50 000 Belt Drive

Instrumentu mainitajs
20 poziciju horizontali

Parvietojumi

x: 406 mm lidz 508 mm
y: 305 mm lidz 406 mm
z: 254 mm lidz 356 mm

Maksimalie apgriezieni
6 000 Belt Drive

10 000 Belt Drive

15 000 Belt Drive

Instrumentu mainitajs
10 poziciju horizontali
20 poziciju horizontali

Parvietojumi

x: 762 mm lidz 1016 mm
y: 305 mm lidz 508 mm
z: 406 mm lidz 406 mm

Maksimalie apgriezieni
4 000 Belt Drive

6 000 Belt Drive

10 000 Belt Drive

Instrumentu mainitajs
10 poziciju horizontali
Bez instrumentu mainitaja



HAAS AUTOMATION | VIRPAS

Parvietojumi
Xx: 200 mm lidz 318 mm
z: 406 mm lidz 660 mm

Maksimalais

apstrades laukums

@: 356 mm lidz 533 mm
L: 406 mm lidz 660 mm

Maksimalais stienu
diametrs
44 mm lidz 102 mm

Parvietojumi
x: 200 mm lidz 318 mm
y: +/- 51 mm
z: 406 mm lidz 584 mm

Maksimalais

apstrades laukums

@: 305 mm lidz 457 mm
L: 406 mm lidz 584 mm

Maksimalais stienu
diametrs
44 mm lidz 102 mm

Parvietojumi
X: 432 mm
z: 1118 mm lidz 2032 mm

Maksimalais

apstrades laukums

D: 648 mm

L: 1118 mm lidz 2032 mm

Maksimalais stienu
diametrs
102 mm lidz 318 mm

ST Series [N

Haas ST Sérijas augstas
veiktsp€jas virpoSanas centri
tika izstradati pilniba, lai
nodrosSinatu iestatiSanas elas-
tibu, arkartéju stingribu un
augstu termisko stabilitati.

ST-Y SERIES

Y-ass iekartas ir paredzétas,
lai novérstu nepiecieSamibu
péc sekundaras frézéSanas un
uzstadiSanas cita iekarta.
Pateicoties Y un C-asim,
virpas var frézét, urbt, iegriezt
vitni un frézet vitni, kas
novirziti no  centra linijas,
C-ass nodrosina pilnigu darb-
varpstas sinhronizaciju.

ST-LB SERIES

Lielizmnéra virpoSanas iekarta
ar palielinatu darbvarpstas
iekSéjo diametru un darba
zonu. ST iekarta piedava
vislabako sniegumu un veérti-
bu par ieguldito naudu sava
klasé. Lielas slodzes, lielgab-
arita virposanas centrs, kas
nodroSina lielu apstrades
sp€ju, arkartéju stingribu un
augstu termisko stabilitati.

10




I T Scries

Sis virpas ir pieejamas, viegli
lietojamas un piedava precizu
kontroli un elastibu ar Haas
CNC sistéemu. Ta ka ar tiem ir
loti viegli iemacities darboties
- pat bez G-koda zinasanam,
tie ir ideali pieméroti star-
ta-up darbnicam vai ka
pirmais solis CNC apstradé.
TL-1-EDU ir 1paSi izdeviga
macibu iekarta, kas ir ideali
piemérota izglitibas iestadém.

DS SERIES

DS Y-ass virposanas centrs
apvieno divu darbvarpstu
virposnas iespéju ar Y asi, C
asi un aktivo instrumentu, lai
izveidotu jaudigu “gatavu
viena reiz&€" apstrades risina-
jumu. Frézésanas, urbsanas
un vitngrieSanas apstrade ar
nobidijumu no centra ir
iespéjama ar palielinatam
apstrades spé&jam. Pretgjas
darbvarpstas atbalsta sinhro-
nizétu rotaciju un lauj veikt
detalas partversanu un
apstradi pretéja darbvarpsta,
lai samazinatu cikla laiku.
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Parvietojumi
x: 203 mm

z: 762 mm lidz 1219 mm

Maksimalais
apstrades laukums
@: 406 mm

L: 762 mm lidz 1219 mm

Maksimalais stienu
diametrs
51 mm

Parvietojumi
X: 318 mm
y: +/- 51 mm
z: 584 mm

Maksimalais
apstrades laukums
@: 457 mm
L: 584 mm

Maksimalais stienu
diametrs
76 mm



KITAMURA
PORTALTIPA APSTRADES CENTRI | G - SERl ES

y  Parvietojumi
/) x 1530 mmlidz 3050 mm Idedli piemérots detalam, kas
‘7 ==>* y:1095 mm lidz 1615 mm prasa smagakas griesanas
z: 710 mm lidz 800 mm slodzes un augstaku pre-
cizitates limeni un rupibu.
Lieliski pieméroti veidnu un

i Maksimalie apgriezieni formu apstradei. Patentéts

S 12 000 portaltipa dizains nodroSina

— 20 000 plasu darba virsmu un aug-

- staku stingribu. Pozi-

cionéSanas precizitate: +

" Instrumentu mainitajs 0.00198 mm / pilna parvi-

A A 40 etojuma, atkartojamiba: +
— — 28 0,00099 mm.

\ &

z I Ideali piemérots loti augstas

y  Parvietojumi - . - .

/‘ « 815 mm precizitates 3-asu mehani-

=" y.745 mm skai  apstradei.  Bidamas

/ z: 500 mm durvis nodrosina vieglu saga-

taves iekrausanu / izkrausa-
I nu. Spéciga 4 parnesumu

~ Maksimalie apgriezieni darbvarpsta nodrosina

= 20 000 augstu griezes momentu un

= lielu atrumu  maksimalai

apstrades elastibai. Pozi-

N\ N cionéSanas precizitate: +

A A L rumentu Al 0,00099 mm/ pilna parvieto-

ﬁ ﬁ 100 juma,  atkartojamiba: Sis
A\ 0,00051 mm.

5 ASU APSTRADES CENTRI | SU PESRECREIIE-IS-

/y Parvietojumi
x: 460 mm lidz 510 mm i 315 3 S ;
—|=—* | 410 mm tidz 510 mm Horl%qnt_ala ko_nﬁgure_acua lauyj
/ ' ) elastigi iestatit iekartu un
z: 460 mm lidz 510 mm _ .. .
sagatavot to automatiskai
| apstradei. Der gan autono-

Maksimalie apgriezieni miskai vienreizéjai, gan liela

C 15 000 apjoma razos$anai. Darba

— 20 000 apstrades sistéma samazina

- palesu iekrausanas un

N\ - izkrausanas laiku, laujot opti-

A A '{;‘fgrumel';tdru mainitajs mizét darbibas un veikt tas

= = 100 230 laicigi.

-v- 290 258
314
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Stingra kompakta Meehanite
cuguna konstrukcija ar THK
lieljaudas vadotném. lzdevi-
gas cenas un iespéju savien-
ojums!

MYTRUNNION SER]ES

G || m—) X
Ideali piemérots loti augstas '/

precizitates vienlaicigai 5-ass
mehaniskai apstradei.
Linearie lineali uz visam asim,
A un B ass rotacijas lineali.
PozicionéSanas precizitate: +
0,00099 mm/ pilna parvieto-
juma, atkartojamiba: +
0,00051 mm.

Piemérots visaugstakas pre-
cizitates vienlaicigai 5-asu
mehaniskai apstradei mazam
medicinas detalam un mikro
apstradei. lerice ietilpst 1,2 m
x 2,1 m izméra. Augstas pre-
cizitate - linearais un rotaci-
jas lineals, 67 miljoni impulsu
enkodera tehnologija.
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Parvietojumi

x: 780 mm lidz 800 mm
y: 510 mm lidz 610 mm
z: 439 mm lidz 510 mm

Maksimalie apgriezieni
12 000
15 000

Instrumentu mainitajs
30
40

Parvietojumi

x: 310 mm lidz 1190 mm
y: 510 mm lidz 1335 mm
z: 460 mm lidz 765 mm

Maksimalie apgriezieni
12 000
15 000
20 000
30 000

Instrumentu mainitajs
50

60

100

Parvietojumi
x: 254 mm
y: 330 mm
z: 330 mm

Maksimalie apgriezieni
30 000

Instrumentu mainitajs
40
52



KITAMURA
VERTIKALIE APSTRADES CENTRI | G - SERl ES

y Parvietojumi

/ x: 760 mm

‘_/ == y: 455 mm lidz 510 mm

3 Ideali piemérots no lielas
z: 460 mm lidz 510 mm

slodzes presformu lidz augs-

tas precizitates detalu

l apstradei. 180 gradu rote-
Maksimalie apgriezieni josais palesu mainitajs aug-

C 15 000 N Y N
m razosan rasibam.
50000 sta azoSanas prasiba

— PozicionéSanas precizitate: +
0.00198 mm/ pilna parvieto-
juma, atkartojamiba: +
‘ﬁ‘ - 0,00099 mm.
- MR nstrumentu mainitajs
ﬁ- ﬁ- 30
A\
X-SERIES
: y  Parvietojumi
/ x: 1016 mm lidz 1530 mm  ldeali piemeérots lielaku
‘7 === y.510 mm lidz 650 mm  detalu apstradei. Spéciga
z: 510 mm lidz 686 mm darbvarpsta ar zobratu
atrumkarbu nodrosSina augstu =
griezes momentu un lielus
(I Maksimalie apgriezieni atrumus maksimalai i it
a 5000 apstrades elastibai. Pieejams ]
10 000 ar 2-APC, augstas efektivi-
= 15000 tates palesu sistému. Pozi-
cionésanas precizitate:
+0.00198 mm/ pilna parvi-
L Instrumentu mainitajs etojuma, atkartojamiba: +
A A 0,00099 mm.
= = 40
[ -

(

XD-SERIES

N

Parvietojumi

x: 600 mm lidz 1100 mm
y: 510 mm lidz 610 mm
z: 508 mm lidz 610 mm

<

N

x

N

Ideali piemérots mazam un
vidéjam detalam. Erts un

(I Maksimalie apgriezieni elastigs standarta tipa skaidu
S 10 000 konveijers. Standarta divu
12 000 iiu. rapnica Ad
— 15 000 sta_cuu, ru_p_nlvca uzstadita 1_80
w gradu rotéjosa APC modelim
2XD.
an Instrumentu mainitajs
A A
= = 30
- M 32

¢



_ HX1G-SERIES | HorizonTaLE apsTrADES cenTr

Drastiski samazina
iestatiSanas laiku mazam,
detalizétam, loti precizam un
sarezgitam dalam. Uzvar
konkurentus ar darba zonas
izméru un parvietojumul!
PozicionéSanas precizitate: +
0.00198 mm/ pilna parvieto-

juma,  atkartojamiba: +
0,00099 mm. Smagakais
sava klasé!

HX-SERIES

Pilns 4 asu rotacijas galds ar
augstas izskirtspéjas rotacijas
linealu. Ideali piemérots liela
izméra detalu augstas slodz-
es apstradei. PozicionéSanas
precizitate: + 0.00198 mm/
pilna parvietojuma, atkarto-
jamiba: 4+ 0,00099 mm.
Lineali uzstaditi uz X, Y un Z
asim.

Parvietojumi

y
/ x: 305 mm lidz 1550 mm
¢ / »* y: 305 mm lidz 1300 mm

z: 330 mm lidz 1400 mm

Maksimalie apgriezieni

E ' 8 000 15000
=it 10 000 20 000

12 000 30 000

40 100
50 150

‘{\‘ Instrumentu mainitajs
— —
- -

|\ | 62 200

y Parvietojumi
/ X: 735 mm lidz 2040 mm

‘—/ =>* y: 610 mm lidz 1320 mm

z: 610 mm lidz 1370 mm

Maksimalie apgriezieni

— 8 000
S o | | e
13000
20 000
v\ Instrumentu mainitajs
A A 50 200
— = 100 250
— — 150 300

I
OPS-INGERSOLL

HSC

Palieliniet elastibu un pro-
duktivitati. Samaziniet dik-
staves laiku. Gustiet labumu
no lietotaja értibas un proce-
su uzticamibas. Esiet atraki un
labaki neka jusu konkurenti!

- Térauda apstradei

- Grafita apstradei

- Vara apstradei

MUsu ekonomiskie risinajumi

produktivitates paaugstinasa-
nai nodrosina lielisku
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razoSanas efektivitati para-
staja instrumentu un detalu
razosana; tos var pielagot ari
dazadam individualajam
vajadzibam: piemeéram,
aviacijas un kosmosa teh-
nologiju, zobarstniecibas un
medicinas tehnologiju, un
véja elektrostaciju
vajadzibam. Inovativas teh-
nologijas un maksimala pre-
cizitate ir iespaidiga un
parliecinosa.



NAKAMURA - TOME

MULTIFUNKCIJU
APSTRADES CENTRI

Inovativa tehnologija jaunu veérti-
bu radiSanai. Multifunkcionali
darbgaldi, kas piedava originalas
un pilnveidotas funkcijas. Darb-
varpstas tipa un revolvera tipa
daudzfunkcionalas iekartas, lai
apmierinatu  plasu  vajadzibu
spektru, sakot no mazapjoma
razoSanas lidz masveida razosa-
nai. Stingra un stabila konstrukci-
ja. Visas vienibas ir novietotas ver-
tikali galvenaja rami, lai
nodrosinatu stingribu.

MULTIFUNKCIJU
VIRPOSANAS CENTRI

Augstas produktivitates apstrades
centri! Labakas iekartas augstas
precizitates detalu izgatavosanai.
Viena, divu, tris un pat cetru
revolveru iekartas, varpstu un
flancu izgatavosanai.  Lielaka
raziba doto iekartu klase.

Nakamura-Tome piedava iebuvé-
tus portaltipa detalu mainitajus
savam iekartam ar divam vai vienu
darbvarpstu. NT SMART X mod-
ernizéta razoSanas sistéma. Ta
palidz novérst programmeésanas
vai iestatisanas kludas. Viens no
risinajumiem ir sadursmju
novérsana, kas tiek veikta simulé-
jot darbibas, lai parbauditu pro-
grammas bez instrumenta parvi-
etojumiem iekarta.
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AccuteX syt o

(TS

NOMURA DS razo Sveices tipa
virpas jau 70 gadus. lzvéloties
NOMURA, jusu produkcijai bus
augsta precizitate un razosanas
inovacijas. Nomura DS aug lidz
ar ilgtermina tirdzniecibas
globaliem lideriem industrijas,

NOMURA DS

kur nepiecieSamas augstas pre-
cizitates detalas, pieméram, dar-
bgaldiem, industrialai tehnikai,
pusvaditaju razoSanai, aviacijai
un kosmosa tehnologijai, IT un
robotikai.

FELEKTROEROZIJAI | ACCUTEX

EDM

AccuteX nodroSina EDM stieples
erozijas grieSanu ar CNC palidzi-
bu. GE sérijas stieplu grieSanas
EDM iekartas ir labakais izmaksu
un veiktspéjas apvienojums.

lekarta ir augstas kvalitates un
lietotajam draudziga. AccuteX ir
jusu uzticams draugs prieks
EDM.

OPS-INGERSOLL

EDM

Jaunakas augstakas klases elek-
triskas izlades iekarta maziem un
augstas precizitates darbiem.
Visionara iekartas koncepcija
optimalai pieejamibai un lietota-
ja értibai.
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GANTRY EAGLE Llinija atbilst
augstakajam precizitates
prasibam. Tas nodrosina lieliskas
virsmas 1pasibas sarezgitu geo-
metriju gadijjuma.



IBARMIA | LIELU GABARITU APSTRADEI

KoLonnu ApsTRADES cenTRI [

ZV Classic/ ZV Extreme - 3 asu
modeli ar kustigo kolonnu un
stacionaru darba virsmas galdu,
var tikt apvienoti ar hori-
zontaliem rotéjoSiem galdiem.

ZVH Extreme — kustiga kolonna
ar B ass frézéSanas galvu. 5 asu
vienlaicigai apstradei, iespégjas
integrét rotacijas galdu, lai veiktu

sarezgitu geometrijas
multifunkcionalu apstradi.
ZVH Multiprocess — integréjot

detalu

dazados apstrades procesus
IBARMIA  Multiprocess sérijas
iekartas tiek samazinats
nepiecieSamo iekartu  skaits

apstrades procesa un laiks.

5 ASU APSTRADES CENTRI

Lieliem apstrades diametriem
IBARMIA piedava T sériju ar
dazadam frézésanas galvas kon-
figuracijam (horizontala, nepar-
traukta 45° grozama grieSanas
galva) un parvietojamie rotéjosie
galdi. Darba galdu izméri ir
21000mm 21250mm un

21600mm, maksimalais rotacijas
diametrs detalai ir 2200 mm.
Atkariba no pielietojuma roté-
joSais galds var darboties ka ver-
tikala wvirpa vai ka 5 asu
fréezéSanas galds - tada ir MULTI-
PROCESS koncepcija.

RisINAJUMI

LIELAM, APALAM DETALAM

lekartu jauda un konstrukcijas
elastiba padarija IBARMIA par
lideri lielizméra flancu un gultnu
sézu apstradé lidz 8 metru dia-
metram. Gan portaltipa, gan
citam iekartam, IBARMIA

piedava integrétus risinajumus —
apstrades centri un stiprinajumu
lerices, ka ar1 optimizéta un liela
apjoma skaidu izvadisana.

2 imlmu;ﬂiw :p




LIELU GABARITU APSTRADEI | JUARISTI

I  FR:EZESANAS IEKARTAS

BL un ML sérijas tipa frézéSanas
iekartas nodrosSina labu dinami-
ku un augstu precizitati. Gal-
venas konstrukcijas sastavdalas
ir izgatavotas no lielgabarita
cuguna, ar lielu izbidamu darb-
varpstas korpusu, kas nodroSina
lielu stingribu. MX tipa apstrades

iekartas ir ievérojamas ar to, ka
tam darbvarpstas galva atrodas
kolonnas centra. TXD frézésanas
centri ar centrétu grieSanas
galvu un simetrisku konstrukciju
nodroSina maksimalu precizitati
augsta dinamika stradajot ar
papildus  rotacijas  galdiem.

I APSTRADES CENTRI

Atrgaitas apstrades centri
nodroSina 5-asu apstradi ar
pagriezamu grieSanas galvu vai
45°  frézéSanas galvu  ar
izSKirtspéju pa asim lidz pat
0,001°x0,001°.

Paatrinatas padeves atrums 40
m / min. Termo-simetriska
struktura ar centrétu darbvarp-
stu, kas garanté lielisku stingribu
un augstako precizitati.

|ZVIRPOSANAS UN FREZESANAS

IEKARTAS

Augstas dinamikas izvirpoSanas
un frézéSanas iekartas, kas
aprikotas ar 130-150-180 mm
izvirpoSanas darbavarpstu un
hidrostatisko rotéjoso galdu ar
8-20-40 un 60 tonnu slodzi.

lespéja izmantot dazadas
frézéSanas galvas, 5-asu
apstrades galvu, virsmu

apstrades galvas, paleSu stacijas,

— AKSESUARI

AUTOMATIZACIJA ROTJOSIE GALDI

Automatiskais instrumentu mainitajs;

Automatiskais galvu mainitajs;

Automatiskais paleSu mainitajs;

RotéjosSie un “roto-traversing” galdi
8-180 t slodze lidz 5000 x 6000
mm;

automatisko grieSanas galvu
mainitajus, taustu sistémas u.c.
Paatrinatas padeves atrums 30
m / min. MX tipa apstrades iekar-
tas, atSkiras ar to, ka tam
grieSanas galva ir kolonnas
centra. ST funkcija ir galvenais
faktors, kas garanté labu me-
hanisko un termisko darba

rezimu visa iekartas uzbuveé.

GRIESANAS GALVAS

Universalas;
Vertikalas;
Ortogonalas;

Automatiskas kalibréSanas sistémas; Tilting galdiem 60 un 100 t. jauda
Apstradajamas sagataves merisana;  v€jaturbines aplikacijam;
Automatiska instrumentu nolietoju- VirpoS$anas un frézéSanas galdi.

ma parbaude. 19

5 asu nepartrauktas;
Dandrea / Cogsdrill;
Specialas.



WISION WIDE | LIELU GABARITU APSTRADE|

5 VIRSMU DIVU KOLONNU
APSTRADES CENTRI

Vision Wide galvenie produkti ir
5-virsmu divu kolonnu apstrades
centri.  Ar plasi  piegjamu
specifikaciju un pielagojamu
risinajumu klastu Sie apstrades

centri ir veiksmigi pardoti pro-
dukti, kas atbilst visam prasibam,
sakot ar augstiem apgriezienu
raditajiem, augstu efektivitati
darba ar lielu slodzi.

Divu KOLONNU

i APSTRADESV CENTRS
AR PARVIETOJAMU SKERSASI

BM sérijas 5 virsmu apstrades
iekarta ar tipiskam VW produktu
ipasSibam, kas ir stingras kon-
strukcijas un augstas pre-
cizitates, unikalitate,

VisionWide vienmér saistas ar
attistibu, dizainu, rupniecisko
razoSanu, kvalitativu parvaldi,
pardoSanu un CNC darbgaldu
servisu. 5 asu CNC frézéSanas
apstrades centri ir aprikoti ar
pilniba integrétu vadibas sistému.

pateicoties saskanotai Skérsass
un W-ass grieSanas iespéjai ar
citam asim. Maksimalais detalas
augstums ir 2450 mm un
apstrades augstums ir 2400 mm.

5 AsuU APSTRADES

CENTRS

Uznémumam ir gandriz divde-
smit gadu pieredze apstrades
centru razoSanas sféra, ka rezu-
ltata kluvusi par pasaulé pazista-
mu zimolu un atziti par vienu no
vadoSajiem 5 aSu apstrades
centru razotajiem.

DIvu KOLONNU TIPA FREZESANAS
IEKARTA (BRIDGE TYPE)

Vision Wide Tech ka pasaules
vadosSais divu kolonnu iekartu
razotajs un piegadatajs piedava
augstas precizitates frézmasinas
(Bridge type) precizam presfor-
mu detalam un aluminija
sakauséjuma apstradei.

Visas musu frézmasinas
nodroSina pilnigu augstas efek-
tivitates grieSanas veiktspéju,
pateicoties stingras uzbuUves
konstrukcijai un lieliskai geome-
triskai precizitatei.
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Ar vairak ka 60 gadu pieredzi
Lagun razo plasu frézéSanas
iekartu sériju, sakot no tradi-
cionalajam iekartam lidz ino-
vativam  augstas  veiktspéjas
frézéSanas iekartam. Lagun
plasais produktu klasts atbilst

LIELU GABARITU APSTRADEI | LAGUN

I  APSTRADES CENTRI

visu rupnieciskas darbibas
nozaru vajadzibam, jo IpaSi
vispar€jai apstradei, presésanai
un presformu, auto industrijas,
aeronautikas, atjaunojamas
energijas un iekartu razoSanai.

LAGUN APSTRADES CENTRU

AKSESUARI

Dubultie kontroles paneli
Korpusi

Instrumentu mainitaji, magazina
Elektroniskas dalitajgalvas

Prestizais tirgus lideris GEMINIS
razo augstako tehnologiju hori-
zontalas un multi-funkcionalas
virpas.

GrieSanas galvas

Skaidu izvades sistéma

Rotaciju galdi

Automatiskas galvu mainisanas
sistémas

GEMINIS

Tiek piedavati pielagoti risinaju-
mi augstas specializacijas teh-
nologijam.

CAM PROGRAMMATURA

CAM sistémas paredzétas CNC

programmeésanai, programmu
optimizé€Sanai un  apstrades
simulacijai - atbalsta visu

razoSanas procesu no CAD faila
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lidz
dalai.
Ar rupnicas sertificétiem
post-procesoriem tiek piegadats
iekartai optimizéti G kodi.

mehaniskajai  apstrades



INSTRUMENTI

lzvéloties pareizos standarta
griezg€jinstrumentus, parvaldot
instrumentus un  izgatavojot
pielagotus instrumentus,
samazinasies jusu izmaksas.
Uznémums strada ar

www.global.kyocera.com

Apstrades laika katrai nozarei un
pielietojumam ir noteiktas ipasas
prasibas attieciba uz instrumen-
ta turéSanu. Diapazons svarstas
no atrgaitas grieSanas lidz
smagai rupjapstradei. HAIMER

iedava  pareizo  risinajumu

www.haimer.com

Krocera I

zinatniekiem un piegadatajiem
ikdiena, lai izstradatu jaunus
procesus, geometrijas, kvalitates
un parklajumus. Tas lauj jums
razot vairak, labak un ar
zemakam izmaksam.

HAIMER

un instrumentu stiprinasanas
tehnologiju  visam  IpasSajam
prasibam. Katru gadu tiek iegul-
diti aptuveni 10 procenti no
apgrozijuma  pétnieciba un
attistiba.

VAN HooRrN CARBINE

Van Hoorn Carbide pirkstfrézes
ir Tpasi paredzétas konkretam
aplikacijam. Sis frézes tiek razo-
tas vismodernakajas iekartas, no
labakajiem Eiropas karbidiem,
kas atrodami materialu tirgQ.
kwww.hoorn—carbide.com

Gerardi izstrada un razo jaunus
risinajumus sagatavju stiprina-
jumiem un instrumentu turéta-
jus frézésSanas, urbSanas un
tirapstrades darbiem. Galvenas
iezimes ir augstaka precizitate
kwww.gerardispa.com

Uznémums piegada urbjus,
frezes, cietsakauséuma plak-
snites, skruvspiles, virpoSanas

www.saratools.com

Pateicoties Van Hoorn Carbide
razoSanas augstajam kvalitates
prasibam, jus varat stradat loti
precizi un ietaupit laiku tirap-
stradei.

GERARDI

un uzticamiba. Jaunakie atjaun-

inatie  tehniskie  panémieni,
augsti  kvalificéta izstrade un
kvalificetu izplatitaju tikls ir

panakumu atsléga.

SARTORIUS

patronas, mérinstrumentus,
slipéSanas un grieSanas dar-
barikus, vides tehnologijas u.c.
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5" AXIS

SWISSLUBE

GROTH

Uznémums piegada urbjus,
frézes, cietsakauséjuma plak-
snites, skravspiles, virpoSanas

GERIMA

GERIMA izstrada un razo augstas
kvalitates detalu pécapstrades
instrumentus dazados izméros,
lai nodroSinatu optimalu met-
inajumu vietu sagatavoSanu vai

malu noapalosanu pirms
nakamas operacijas. GERIMA
piegada augstas kvalitates

AIR TURBINE

Air Turbine Tools revolucionari
pastavigie atrgaitas precizitates
instrumenti no jauna nosaka
Sodienas atrumu rokas dar-
bariku, motoru un darbvarpstu
veiktspéjas  standartiem. No
CNC, robotu un citam uzstadita-
jam  aplikacijam lidz roku

5TH AslIs

Skravspiles, prizmatiskie turétaji,
atras nomainas sistéma ir razota
ASV. Novatoriskas skravspiles,

patronas, meérinstrumentus,
slipéSanas un grieSanas dar-
barikus, vides tehnologijas u.c.

slipéSanas ierices kopa ar
nepiecieSamajam aplikacijam
klientiem térauda konstrukciju,

kugu baves, automonbilu,
blvniecibas, caurulvadu
buvniecibas, aviacijas un

vispargjas inzenierijas jomas.
www.gerima.de

apdares darbiem, unikala teh-
nologija, kas tiek izmantota So
izstradajumu  projektésana un

razosana, nodrosSina tiraku
griesanas darbibu, atraku
razosanas limeni un novers

problémas, kas saistitas ar tradi-

cionalajiem instrumentiem.
www.airturbinetools.com

stiprinajumi un RockLock atras
nomainas sistéma visam 3, 4 un
5 ass iekartam.
kwww.ﬁfthaxis.com

BLASER SWISSLUBE

Metalapstrades skidrumi Blaser ir
vairak neka tikai paliglidzeklis
detalu apstradé. "liquid tool” (lat-
viski - Skidrais instruments)
ietaupa jusu naudu un laiku,
nekaitéjot cilvékiem un apkarté-
jai razoSanas videi.
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leguvumi:

1. Zemakas razoSanas izmaksas;
2. leguldijums metala grieSanas
skidrumos:

3. Zemakas instrumentu izmak-
Sas.

kwww.blaser.com
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Katlakalna iela 9, Riga
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